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A Thermowood nem mas mint hékezelt finn faanyag. Kedves Finn rokonaink
talaltak ki és honositottdk meg ezt az eljarast. De ez mégsem teljesen uj,

mivel az elédeink is ismertek és alkalmaztak ehhez hasonlé technikat. Példaul
sz6l6kardk és mas colopok foldbe helyezésénél. A faanyagok végét el6szor
elszenesitették, majd ezutan astak a foldbe. Ezzel az egyszer( eljarassal a foldel
érintkezd fa élettartalmat a tobbszorosére novelték. Mivel a rovarok és mads
kartevék ezek utan nem telepedte a fa belsejébe, mivel abbdl hidnyzott a taplalékul
szolgald hemicelluléz. Ezt az egyszer( népi eljarast tovabbfejlesztette a Finn
Fatermékeket Gyarté Ipar és a Finn Allami Kutatd Intézet, amit aztdn
szabadalmaztattak. Létrehoztak egy olyan eljarasi technolégiat mely
végtermékeknek a neve lett a Thermowood.

A Thermowood gyartasi folyamata:

- Els6 periodus: HSmérsékletndvelés, 1-40 6réig.

A szarito kamra hdmérsékletét 180-240 °C -rafltik fel Iépcsdzetesen, a kivant
végfelhasznalasi terliletnek megfeleléen. Afaa magas hémérsékleten

kiszérad és a nedvességtartalma kozel nullara csokken.

= Masodik periddus: Intenzivhbkezelés, 1-5 ordig.

A kamra h6mérsékletét azel6zd periddusban elért héfokon tartjak.

- Harmadik periédus: Leh(tés és a fa nedvességtartalmanakstabilizaldsa.

A hdémérsékletét  fokozatosan csokkentik hideg vizgbzzel, mig a fa
hémérséklete nem ériel a 30-40 °C-t. Eza leh(tési folyamat nagyon fontos, mert
afaagbz hatdsdravisszanyeria nedvességtartalmat, melyet 6-7 %-ra allitanak be,
ami a tovabbi megmunkalashoz a legoptimalisabb.

Ez az eljards a faanyag sejtjeiben eredményez vdltozast. A fa nem mds, mint
polimerizélt cukor molekuldk hosszy, kusza lanca. A hkezelés elbontja a hidroxil
csoportok egy részét a sejtekben. Az eredmény, a fa kevesebb vizet kot meg
ugyanazon paratartalom mellett, igy a méretvaltozasa is minimalisra csokken,
mikdzben megndvekszik a fa idéjaras allésaga.

Ez az eljaras teljesen vegyszermentes és kdrnyezetbarat. A jobb tulajdonsagokkal
biré faanyagokat vetik ald ennek, mint példaul a finn erdei és lucfeny®, a biikk, a
nyar, a nyir, az éger és a koris.



www.szaunagyartas.hu

Elényei:

= Nem vetemedik

- Nem dagad nedvesség hatasara

= Az 6nsulya 40%-al kisebb pl. a bankirainal

- K6nnyen megmunkalhatd, szabhatd, alakithato és csavarozhato

- Jellegzetes gocsos anyag, gyonyorl texturat ad a homogén trépusi fajokkal

Qvickdeck  szemben

- Nagy feliileten is konnyedén viseli a széls6ségesebb iddjarasi viszonyokat

Thermowood - Véltozatos célokra hasznalhaté és b & profilvalasztékban rendelhet6
kbris Felhasznalasijavaslat:

= Homlokzatburkolatok és épuletarnyékolokhoz
teraszburkolat lokzatburkolatok és épdletarmyekolokh

= Terasz és erkélyburkolatokhoz

= Medencék, tavak szegélyezéséhez

= Stégek, moldk burkolatdhoz

- Szaunaépitéshez

- Kertépitéshez, kerti utak és pergoldk épitéséhez

A trépusi teraszburkolatokhoz képest a Thermowood jobb anyag, mert nem tud
penészedni (rothadni), semmilyen rovar és gomba kar nem érheti mar, A osztalyon
feldli mindségbe (A+) tartozik, nincs hiba forrasa. Egy kivagott trépusi fa utan nem
telepitenek egyet sem, mig a skandindv orszagok minden kivagott fa utdn harmat
lltetnek a helyére.




